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Junior 600

EQUIPO CALIBRADO PARA PRODUCCION
DE TAPAS PARA EMPANADAS
CON O SIN SEPARADOR

DESCRIPCION

Un mdédulo laminador para calibracién ancho 624 mm, con rodillos
de @120 mm recubiertos en cromo duro. Espesor regulable de 0 a 3
mm. Velocidad regulable por variador de frecuencia. Coberturas
integrales en acero inoxidable. Dispositivos de seguridad.

Un harinador para ancho de trabajo 600 mm, integramente en acero
inoxidable AISI 304. Caudal de salida regulable por medio de variador
de frecuencia que controla la velocidad del rodillo de salida. Potencié-
metro de registro. Facil apertura para limpieza. Tolva de carga. Tapa
de inspeccion en policarbonato.

Mesa de corte, para moldes de corte rotativos intercambiables.
Soporte de moldes con regulacion selectiva de la presién de corte.
Cubierta de seguridad en policarbonato. Banda reforzada sanitaria

sinfin. Bastidor de acero inoxidable. Construida con su propio drive de
velocidad variable. Largo 2000 mm ancho 670 mm.
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Junior 600

EQUIPO CALIBRADO PARA PRODUCCION
DE TAPAS PARA EMPANADAS
CON O SIN SEPARADOR

» Molde de corte rotativo a eleccion, para equipo JUNIOR 600 de
corte de tapas. El molde poseera copas de corte con compensa-
cién de ovalizacion, construidas en acero inoxidable sobre cano
base de acero al carbono con recubrimiento epoxi. Incluye eje,
rodamientos y punteras plasticas.

» Soporte incorporado para moldes de recambio, capacidad 4
moldes.

« Cintas de extraccion de recorte. Velocidad sincronizada con la
mesa de corte. Cinta de salida transversal. Ambas sanitarias, con
guias lineales y soldadura sinfin.

* Mesa de vacio para la colocacién de separador. Banda sanitaria
perforada. Drive Master de velocidad para la linea. Dispositivo de
corte longitudinal de polietileno, registrable para distintas disposi-
ciones de moldes. Lector 6ptico de tapas de alta precision.

* Portabobinas de eje en voladizo para facil recambio y control de
tensién de film. Cuchilla de corte transversal de polietileno para
corte en frio a frecuencias superiores a los 150 cortes / minuto.

* Rampa de lanzamiento de tapas de alta velocidad con drive
propio y colchén de aire.

» Tablero general de comando con terminal de didlogo, controles
de marcha y master de velocidad, baliza de proceso y produccion
alcanzada. Gabinete de acero inoxidable. Elementos de proteccion
acordes a normas internacionales.

» Mesa de salida de movimiento intermitente a velocidad regulable.

Metallrgica

CARACTERISTICAS
Capacidad bruta: 1600 Kgr/hora.

Ancho nominal de trabajo: 600 mm.

Produccién en @120 mm: 3600 docenas/hora.

Laminado continuo con control electrénico de la
tensién de masa.

Regulacion general de velocidad de linea con
ajuste automatico de las velocidades individuales
por médulo.

Laminado continuo con control electrénico de la
tensién de masa.

Todos los formatos de corte: redondos, cuadra-
dos, tridngulos, évalos, étc. Cambiando solamen-
te el molde de corte rotativo en minutos

Separador cuadrado equivale a un integro
aprovechamiento del polietileno, sin desperdicios
del mismo en la linea de produccion. Recupera-
cion de los recortes de masa totalmente libres de
polietileno.

Apilado automatico a la cantidad deseada, sin
intervencion de personal alguno.

La Junior puede cortar y apilar con o sin separador.
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